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AMAC

AL UYARI/WARNING

2

Kullanmadan Once Kullanma
Kilavuzunu Okuyun ve
Anladiginzdan Emin Olun.

Read and Understand
Technical Manuel
Before Servicing 1

Bu el kitabi makinemiz ve motorlarnmiz icin gerekli montaj, uygulama ve bakim talimatlarni, kurulum ve
calistrma esnasindaki givenlik uyarilarini icermektedir.

Kullanma kilavuzu tamamen okunmadan makine ve motorun montaji yapiimamal ve
calistinimamalhdir.

is bu kullanim kilavuzunda aciklanan islemlerin tamami asansdr sektérinde vasifl personel tarafindan
yapllmaldir.

ASANSOR MAKINESININ PARCALARININ URETICI FIRMANIN BILGISI VE iZNi DISINDA SOKULMESI YASAKTIR, AKSI
HALDE GARANTI KAPSAMI GECERLILIGINI KAYBEDECEKTIR.

KULLANIM KOSULLARI VE SINIRLAMALARI ILE ILGILI OLARAK AKIS MAKINE MOTOR URUN KATALOGLARINA VEYA
ETIKETTEKI DEGERLERE UYUNUZ.

PARCA DEGISIMI GEREKTIGINDE, URETICI FIRMA VEYA MAKINEYi TEDARIK EDEN FIRMA ILE IRTIBAT KURARAK
ASAGIDAKI BILGILERIN ILETILMESI GEREKLIDIR.

SERI NUMARASI
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FIRMA PROFILI

Teknolojisinin femeli 1978 yilina dayanan AKIS, elde eftigi deneyim ve bilgiyi, zaman icerisinde yeni
yatinmlarn ile bulusturarak, entegre bir sistemle, asansér makine ve motorunun Urefimine basladi.
Teknolojisine surekli yatinm yaparak bugun, Ulkemizin ve sektéronun en énemli kuruluslarindan biri
haline geldi.

Konya Organize Sanayi Bélgesinde 35.000 m2 'si kapall, toplam 100.000 m2 'lik alanda kurulu
tesislerinde entegre bir sistemle Uretimini sGrdUrGyor.

Otomatik kaliplamali modern dékim tesisi, son teknolojiye sahip talash imalat bolumU ve zengin icerikli
kalite kontrol laboratuvarti ile uluslararasi standartlarn Ustinde asansér makine ve motorunu
Uretmektedir.

Ar-Ge departmani ve Universite isbirligi ile Ar-Ge calismalarina bUyUk 6nem vermektedir. Bu kapsamda
Oron cesitliligini strekli artirmaktadir. TUBITAK la ortak yOrUttigu dislisiz (Gearless) projesini
tamamlayarak seri Uretimine basladi.

Uretiminin her asamasinda kalite ve givene azami dnem vermektedir. Laboratuvarinda asansdr makine
motor Uretiminde kullandigi her parcanin ayn ayn tetkik ve analizlerini yapmaktadir.
ISO 9001:2008, CE, GOST, TSEK gibi, lokal ve uluslararasi bir cok kalite belgesine sahipfir.

Aylik Uretim kapasitesiile Glkemizin ve bdlgenin en bUyUk Ureticisi olan AKIS, Glkemiz asansér makine

motor intiyacinin bUyUk bir bdlUmUnU karsilamaktadir. Son yillardaki ihnracat atagi ile birlikte 5 farkl
kitada 40 Ulkeye ihracat yapmaktadir.

@ www.akisasansor.com.tr KULLANIM KILAVUZU v nl-(IE 5
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1.TANITIM

Bu kullanma kilavuzu AKIS sabit miknatis uyarmali senkron dislisiz motor Volpi Mrl 1, 2, 3, 4, 5 serisi; Volpi
Mrl 2-2,2-3,2-4, 2-5, 2-6, 2-7, 2-8 serisi; AK 1, 2, 3, 4, 5, 6 serisi; AK 2-2, 2-3, 2-4, 2-5, 2-6, 2-7, 2-8 serisi, S100,
$200,S300, S400 homelift serisi ve Migen Mrl 1, Mrl 2, Mrl 3'On tanitim, kurulum, bakim ve tamir direktiflerini
icerir. icerikte bulunan yénergelere tamamiyla uyulmalidir.

Makinemizin isletmesinde rol oynayacak tUm sahislar bu kilavuzdaki bilgileri dikkatle okumali, anlamali ve

uygulamaldir. Bu direkfiflerin disina c¢ikilan durumlarda olusacak hasarlardan AKIS firmasi  sorumlu
degildir ve tutulamaz.

2 .TELIF HAKKI

Bu kullanma kilavuzunun telif hakkr AKIS firmasina aittir. Bu kilavuzdan izin alinmadan alinti yapilmasi,
kismen veya tamamen kopyalanmasi halinde; yapan kisiler hakkinda yasal mUeyyideler uygulatilacaktir.

3.TEMEL BILGILER

AKIS sabit miknatis uyarmali senkron dislisiz makinelerimiz; senkron motor, tahrik kasnagi, enkoder ve manyetik fren
tertibatindan olusmaktadir.

Asenkron motorlu makinelerimize gore %60-%85 oraninda daha fazla verim saglamaktadir. Boylelikle
sagladigi enerji tasarrufunun yani sira, yapisinda disli sistemi bulundurmamasi ve bunun sonucunda
daha uzun &murlb olmasi ile kullaniciya bUyUk avantajlar saglamaktadir. Sistemin yag kullanimi
gerektirmemesi cevre kirliligi, yangin tehlikesi ve kullanim sUrecindeki maliyetleri acisindan avantajlar
saglamaktadir.

Kompakt yapisi sayesinde makine dairesi gerektirmez ve yer kazanci saglar. Her ¢esit binaya kolayca

entegre edilebilir. Hiz degisimindeki dUzenli periyot sayesinde sarsimalari dnler. Ustin kontrol sistemi
sayesinde essiz durus ve kalkis hassasiyeti gdsterir.

4.GENEL UYARILAR

Motorlarimizin, sicaklk degeri -20 ile +40 araliginda olan yerlerde, Uzerlerinde yazlh olan guU¢
degerlerinde calismaktadir. Bu sicakliklarnn Uzerine ¢ikilmasi durumunda, firmayla irtibata gecilmeli veya
ortam sicakliginin bu dizeyde sUrekliligini saglayacak harici uygulamalar yapilmalidir.

Motorun calisacagi ortamin nem orani %90’ gecmemelidir.

Moftor devir sayisinin ve kasnak capinin olusturdugu maksimum hiz, motor etiketi Uzerinde verilmistir.

6 v EKIE KULLANIM KILAVUZU www.akisasansor.com.tr @
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5.NAKLIYE

Teslimat sirasinda malzemenin genel gérunUmUnU kontrol ediniz. Makine hasarli ise 0tfen
firmamiza Urinun seri numarasi ile birlikte bildiriniz.

Makinemizin kolay tasinmasini saglamak icin makinen altinda takoz mevcuttur.

Montaj asamasinda bu takozu ¢ikartip makinenin montajini yapiniz.

Makinemizin montajinda takoz kullanip kullanmama sorumlulugu musteriye aittir.

Makinemizin sevki gUvenli bir sekilde gerceklestirimelidir. Makinenin yUklenmesi ve indiriimesi
sirasinda carpmaya, sarsintiya ve disme tehlikesine karsi cok dikkatli hareket edilmelidir.

Makinemiz seri bir sekilde indirme, bindirme olmadan yUklenmeli ve indirilmelidir.
Makinemiz ile tahrik kasnadr arasindaki seviye farki dolayisiyla makine indirilirken tahrik kasnadi
Uzerinde sert bir sekilde dUsUrUime tehlikesine karsi dikkatli hareket edilmelidir. Bu durum makinenin

milinin egilmesine ve civatalarin kopmasina neden olabilir.

Makinelerimizde makine agirigina gére belirenms bir veya iki adet kaldirma halkasi bulunmaktadir.Makinelerimiz
kaldinlirken kaldirma halkalarindan baglanarak halat yardimiyla indiriimeli ve tasinmalidir.

Sekil 1. Makinelerin Tasima Durumu

Bu bdlimde AKIS ASANSOR tarafindan Uretimi yapilan makinelerimizi kaldirmada kullanilacak noktalar ve
dikkate alinmasi gereken teknikler gosterilmigtir.

Bu operasyonlarin gerceklestirimesinde kullanilacak olan zincirler, celik halatlar, kemerler, kancalar, vincler ve
diger kaldirma ekipmanlari gibi araclarn uygunluklarinin kontrol musterinin sorumlulugu altindadir.

@ www.akisasansor.com.tr KULLANIM KILAVUZU v nl-(IE 7
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:

MAKINEMizZzi KANCAYA BAGLAMA, KALDIRMA,
YERLESTIRME iSLEMLERININ HER ASAMASINDA
BUYUK OZEN VE DIKKAT GOSTERILMESI
HAYATIi ONEM ARZETMEKTEDIR.
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6.DEPOLAMA

*Makinemiz rutubetsiz ve kuru bir ortamda ambalajinin icinde muhafaza edilmelidir.
» Uzun sure depolanmasi durumunda makine toza karsi korunmalidir.

*Makinelerimiz Ust Uste bindiriimemeli, stabil olarak baska malzemelerden yUk almayacak sekilde
muhafaza edilmelidir.

*Su ile temasa gecmesi dnlenmelidir.

7.GUVENLIK TALIMATLARI

Motor akimi kesildidinde motor bir tork Uretmeyecedinden frenler acildidinda asansdr kontrolsuz
olarak hizlanacaktir. Bundan dolayi motorun enerjisi kesildigi zaman motor sargilarnin kisa devre
edilmesi mecburidir.

Makinemizin kurulumundan deneme testine kadar tUm kurma, baglanti, calistirma islemleri bilgili ve yeftkili
personeller tarafindan yapilmalidir. Makinenin saglkh calismamasina katkida bulunacak her bir etken géz
onUne alinmal, kurulum yeri olarak en uygun alan secilmelidir. Cevre kosullar dikkate alinmali; tozlu, su
barindirabilecek, asin sicak veya soguk olabilecek yerlerden, mumkUnse kacinilmalidir.

*Makinemizin kurulacagi binada elekiriksel topraklama sistemi kesinlikle bulunmalidir.

*Makinemiz ile bina topraklama sisteminin arasindaki baglanti, ekranh gic kablolari ile saglanmalhdir.

* Mikro kontaklar fren agma kapama denetimini yaparlar. Kesinlikle sékUGlmemeli veya devre disi
birakilmamalidir.

«Kablo Uzerindeki U,V ,W faz iletkenlerinin klemens terminallerine baglantisi, Auto-Tuning isleminin basarili
sonucundaki siralamaya gére baglanmalidir.

*Makinemizin ve motorun kapasitesini dogru belirleyin. Aksi halde makinemiz kisa 6murlU olur ve givenli
calisamaz.

*Sabit miknatis uyarmali senkron motorumuzun icerisinde asiri isinmalara karsi PTC bulunmaktadir.Pano
Uzerinden max. 24 Volt DC gerilim ile beslenmelidir.

*Makinemize ve motorumuza mudahale ederken mutlaka asansérU isletmeden alin. Aksi halde
yaralanmalara sebep olunabilir.

*Makinemizin ve motorumuzun montaji yeterli egitime sahip yetkin kisiler tarafindan ilgili standart ve
yonetmeliklere uygun olarak yapilmalidir.

*Makinemiz ve motorumuzun yerlesimi TS EN 81-1 standartlannin ilgili maddesine gére yapiimaldir.
*Makinemizde 2 adet halat koruma muhafazasi bulunmaktadir. Bu korkuluklar kesinlikle sékGlmemelidir.
*Makine Uzerinde mUhuUrlU kirmizi noktalara midahele edilirse makine garanti kapsami disinda kalir.

*Makine Uzerinde kesinlikle kaynak yapmayin. Zira fren,miknatislar ve rulmanlar hasar gérebilir. Bdyle bir
durumda makine garanti kapsami disinda kalir.

@ www.akisasansor.com.tr KULLANIM KILAVUZU v n|—(|E 9
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8.KURULUM

8.1. Montqj

*Asansdr makinemizin montaji ¢celik konstriksiyon veya beton zemin Uzerine yerlestirilerek gerceklestirilir. Makinenin
oturma yeri stabil ve fitfresim olmadan asansoérlerde kullanilan EN 81-20-50 Standardina goére;

eAsansdrlerin periyodik kontroline iliskin usul ve esaslar, 24/6/2015 tarihli ve 29396 sayilli Resmi Gazetede
yayimlanan Asansér isletme, Bakim ve Periyodik Kontrol Yénetmeligi ve 15/7/2015 tarihli ve 29417 mUkerrer 2nci
saylll Resmi Gazetede Yayimlanan Asansér Periyodik Kontrolleri icin Yetkilendirilecek A Tipi Muayene Kuruluslarina
Dair Teblig (SGM: 2015/24) ile Belirlenmis bulunmakta olup periyodik kontroller bahsi gecen Tebligin Ek 1 “Elektrik
Tahrikli Asansérler icin Periyodik Kontrol Listesi” ve Ek 2 “Hidrolik Tahrikli Asansérler icin Periyodik Kontrol Listesi’nde
belirtilen kontrol kriterleri kapsaminda Yayinlanan 1.16.12 maddeye ithafen; GUrUItU ve fitresimler, asansdrin
gUvenli kullanimi ve bakimi acisindan zararl olarak kabul edilecek seviyelerde bulunmadigindan ,bu standartta
ele ainmamaktadir. Makine sehpasinin montajindaki dengesizlikler giderilmelidir.

*Bu makinelerimizin montajinda alt lastik kullanimamasinda sakinca yoktur, alt lastik kullanip kullanmama  durumu
montaj yapan firmaya aittir.

*Makinemizin oturdugu yUzeyin dizgUn olmasi icin yerine montaji yapiimadan édnce baglanacak zemindeki capak gibi
kUcUk cikintilar tamamen temizlenmelidir.

*Makinemiz beton Uzerine montagj edilecek ise; beton emniyetli, usulUne uygun dokiimus ve donmus ise tespit
civatalarini tamamen sikiniz.

*Makinemizin taban baglanti zemine baglanmalidir.

*Makinemizin baglantisinda kullanilan civatalar ve somunlar 4 adet 8*8 kalitesinde M16 imbus civata olmalidir.

» Makinemizde zemine yerlestirildikten sonra tUm civata ve somunlarin sikiliklar kontrol edilmelidir.

» Enkodere erisimi mUmkUn kimak amaciyla, eksenel yonde duvar ile fren arasinda en az 300 mm. mesafe birakiimaldir.

8.2. Motor Elekirik Baglantisi

*SUrUcuden ¢ikan 3 faz baglanti kablolarni klemens Uzerindeki U,V,W kontaklarina baglayiniz.

«Elektrik motorlarimiz IP 54 derecesiile korunur. UrinUn normal sekilde calismasini engelleyecek kadar toz girisine
karsi korunur ancak toz gecirmez degildir. Uriin, herhangi bir acidan kati cisimlere ve su sicramalarnna karsi tam
korumahdir.

*SUrUcuden cikan topraklama baglanti kablosunu klemens Uzerindeki fopraklama etiketi olan vidaya baglayiniz.

*Bobin icerisinde bulunan ve sicaklik oto-kontrolunU yapan PTC'den cikan kablolari klemens kutusu icerisindeki
ptc klemenslerine baglayiniz.

* Fren baglantisini saglayan fren kablolarini klemens Uzerindeki fren klemensine baglayiniz.
*NO, COM ve NC kablolarini yine klemens kutusu icerisindeki kontaklarla birebir eslesecek sekilde baglayiniz.

«Termik koruma roleli kablolar tercih etmeniz ve PTC uclarni kdprilemeden réle Uzerinden gecgirmeniz
motorunuzun uzun &mMuUrlU olmasi acisindan dnemlidir.

* Motor baglantisinda kullanilan kablolar standartlara uygun olmaldir.

* Motor baglantisinda kullanilan kablolar iyi bir sekilde izole edilmelidir.

* Kablolar panoya giderken sabitlenerek gétiroimelidir.

* Motor elektrik baglantisi yapildiktan sonra klemens kapagdi kapatimalidir.

« Elektrik motoru baglantisi, ilgili ydnetmelik ve standartlara uygun olarak yapilmalidir.
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9.ENKODER MONTAIJI

9.1. Enkoder Takma islemi

1.Enkoder Uzerindeki koruyucu kapagdi cikariniz.

2. Enkoderi sekildeki gibi, motor Uzerindeki baglanti yuvasina yerlestiriniz.
3.DIN6912-M5-8.8 civatayi ID 350 378-14 tork anahtariyla 5 - 5.5 Nm tork ile sikiniz.

4 Enkoder flans baglama cemberi Uzerindeki baglanti civatasi, AA 2 mm alyan anahtarile 1,2 Nm tork ile
sikiniz.

Sekil 2. Enkoder takma islemi

9.2. Enkoder Sokme islemi

1.Enkoder Uzerindeki koruyucu kapagdi cikariniz.
2.0rta kisimdaki M5x60 vidayi iki tur gevsetiniz.
3.Flans baglama cemberi Uzerindeki M2 civatalan gevsetiniz.

4.M10 civatayl enkoderin orta kismina fakarak enkoderi yivleyiniz ve enkoderi sbkene kadar sikiniz.

5.Enkoderi alindan gevsettikten sonra yerinden yavasca cikartiniz.

= QY

\ N
SWasW4 © i3
3.
7 B¢

swe © LT
Mg = 1.25-0.2 Nm @

Sekil 3. Enkoder s6kme islemi
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9.3. Gearless Asansor Makineleri Enkoder Ekipmani Degistirme Talimati

1.Enkoderin pano ile olan iletisimi kesiniz. Enkoder kapagini uygun alyen anahtari ile sékinUz. Uygun
alyen anahtariile ¢cikartiniz.

3.Enkoderiimbus civatasini uygun alyen anahtariile sékinUz.
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6. Enkoderi islemin tersini uygulayarak makine gévdesindeki yerine takiniz.

Not: Enkoder degisim islemini gerceklestirdikten sonra makineyi panodan otfomatik ayar islemini
tekrarlamaniz gerekmektedir.

Sekil 4. Enkoder Kapaklari

Daha ayrintili bilgi icin 10tfen enkoder kitapcigina
bakiniz ya da firmamizla irtibata geciniz. Enkoder
hassas elektronik bir ekipman oldugdu icin sékUlurken
yada takilirken asirn_gucle zorlanmamalidir.

KULLANIM KILAVUZU v EKIE 13
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9.4. Enkoder Baglanti Semalar

EnDat/1313 Encoder Baglanti Semasi
Een 3313 Gt Cote GIE panross| ARkeL | meioen [ SUEOV | Ass Fusl | weivs | A%
2
PR A +5V 3 |up(sv)| sv up 1 PO (+) 5V
(vesli beyary | ©NO@V) | 4 |oND(V| ov | GND | 12 | cm | (9 | onD
Yesil Siyah A+ 5 A+ PA A+ 6 PA + A+ A
San Siyah A- 6 A- | RAN | A- 1 PA - A- A-
Mavi Siyah B+ 7 B+ PR B+ 7 PB + B+ B
Kirmiz: Siyah B- 8 B- | PBN| B- 2 PB- | B- B-
Mor CLK + 9 cL+ | PC | cL+ 5 CK+ | CLK+ | CK
sarn CLK - 10 cL- | PCN | CL- 10 cK-. | cik- | ek
Gri D+ 11 | pa+| oP | ba+| 14 | pT+ |DATA+| DT
Pembe D- 12 DA- | DPN | DA- | 15 DT - | DATA-| DT-
i EnDat/1313 Encoder Connection Table .l
f ‘;i.":“,’,‘,’,"cf:ﬂ“g:.‘ GIE panross | ARkeL | melpen | SURON | Ass Fudl Laivs | SVBS%o
2
ekt ariadiy +5V 3 |lupsv)| sv | up 11 PO ) 5V
aroon Striney | ©ND (0V) 4 |cNhoov) ov | GND | 12 cM ( | onp
BE?N.;::':;Q A+ 5 A+ PA A+ 6 PA + A+ A
R s Satie A- 6 A- | RAN | A- 1 PA- | A- A-
Blaac':;:.svlrllpo B+ 7 B+ PR B+ 7 PB + B+ B
. B- 8 B- | PBN| B- 2 | PB-| B- | B-
T Purple CLK + 9 CL + PC CL+ 5 CK+ | CLK+ CK
Yellow CLK - 10 CL- | PoN | cL- 10 CK- | CLK- | ckK-
Gray D+ 1 DA+ | DP | DA+ | 14 | DT+ |DATA+| DT
Pink D - 12 DA - DPN DA - 15 DT - | DATA-| DT-

Tablo 1. Endat /1313 Enkoder Baglanti §emasi
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10.FREN AYARI PROSEDURU

10.1. Hava Araligi Ayar Toleransi

0.4 mm 0.5mm

Hava Araligi Ayar Toleranslari

10.2. Hava Araligi Kontrol ve Ayarlama

BRAKE

AEMFL AEMF2 AEME3 AEMF4 AEMFS AEMES AEMF7 AEMFS AEMFQ AEMF10 AEMF11 AEMF12 AEMF13

Exciting/Holding Voltage{vdc 197/110 197/110 197/110 197/110 197/110 197/110 110/70 110/70 110/70 110/70 110/70 110/70 197/110
Nominal revolution [rpm] 534 534 298 298 298 534 53¢ 534 298 298 298 534 240
Ma. tripping revolution [rpm] 615 615 302 31 342 615 615 615 34 34 38 615 276
© Brake Lining [mm] 270 270 270 270 340 230 270 270 270 270 340 20 507
Max. Air Gap(mm) 0,45 0,45 0,40 0,40 0,50 040 0,45 0,45 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50

Nominal Torque(Nm) 2*550=1100 |  2%650=1300 | 2*750=1500 | 2°875=1750 | 2*1100=2200 | 2*220=440 2*550=1100 | 2°650=1300 | 2*750=1500 | 2*900=1800 2*1100=2200 | 2*220=440 | 2*1300=2600

Tyg(ms) 40 29 40 20 40 5 40 0 40 30 40 25 50
Too(ms) 320 360 450 450 430 280 340 360 440 450 430 280 560

Tablo 2. Elektromanyetik Frenler icin Veri Tablosu

10.3. Fren Hava Araligi Kontroli

 Fren yuvasi ve armattr arasindaki hava aralgini lciniz.

*Eger hava araligi 0.40 mm ve 0.50 mm arasinda ise fren dogru caligir.

10.4. Fren Hava Araligi (Air Gap) Ayari

 Fren ayar vidasindaki somunu gevsetiniz.

*Yayin vibrasyonunu dnlemek icin hava bosluguna sentilile fren kutusu ve fren aynasi arasini fren tipine gére 0.40-0.50
mm. arasinda ayarlayiniz.

e Ayar vidalarin dénUsimlU olarak sikiniz bdylece plakalan kolayca kaydirabilirsiniz.
« Vidalan sikica tutarak somunlar yeniden kilitleyiniz.

eSon olarak ayari kontrol ediniz. Sonuc¢ basarili ise mikro kontak ayarina geciniz.

10.5. Fren Hareket Kontroli

* Freni hareketlendirin.
*Her frenlemede gelen fren sesini kontrol ediniz.

e Fren salinimlarinin etkisiyle kasnak dénuslerinin serbestligini kontrol ediniz.
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10.6. Fren Calisma Periyotlan

5t/h
180/40 240/60
Makine Cesitleri
AK SERISI v
AKD SERisi v
VOLPI MRL SERISI v
MUGEN MRL SERISI v
S SERISI Vv

Fabrikamiz bunyesinde Uretilen asansér motorlarmizin durus-kalkis (St/h)* periyotlan yukarda tabloda gdsterilmistir.

. Akig serisi gearless(senkron rotorlu ve sabit miknatish) makinalanmiz 240/60 durus ve kalkisa goére sicaklik
hesaplamalar yapilmistir.

. Akis davul serisi gearless(senkron rotorlu ve sabit miknatisl) makinalanmiz 240/60 durus ve kalkisa goére sicaklik
hesaplamalar yapilmistir.

. Volpi Mrl gearless(senkron rotorlu ve sabit miknatisl) makinalarnmiz 180/40 durus ve kalkisa goére sicaklik
hesaplamalar yapilmistir.

. MUgen Mrl gearless(senkron rotorlu ve sabit miknafish) makinalarnmiz 180/40 durus ve kalkisa gére sicaklik
hesaplamalar yapilmistir.

. S serisi gearless(senkron rotorlu ve sabit miknatish) makinalarnmiz 240/60 durus ve kalkisa gore sicaklik hesaplamalar
yapilmigtir.

. Makine ve techizatlarmiz -20°C ve +40°C arasi gevre sicakliklarinda tam yUkte randimanl bir sekilde calisabilirler.

Asagidaki tabloda planlanan baslangic saatlerine goére calisma sUresi ile ¢alisma disi sire arasindaki teorik ayrm
gosterilmistir.

st/h | Toplam Déngii | Calisma Déngisil | Durma Dongiisii Arahk

240 15 9 5] B0%
180 20 a 12 40%

*St/h ibaresinde;

St:Calisma frekansi;h:Calisma zamani araligi

Ornegin;Etikette belirtilen 240/60 degeri makinamizin 1 saatte 240 durus ve kalkis yapacagini géstermektedir.Bu ¢alismada
%60 calisip,7%40 duracaktir.144 kez ¢alisacak ve 96 kez duracakhr.

(60 dakikada 36 dakika ¢alisip,24 dakika duracaktir.)

11. MiKRO KONTAKLARIN KONTROL VE AYARI

Her bir frenin bir mikro kontagi vardir.

Frenler aktifken mikro kontaklar kapahdir.

Mikro kontaklar seri bir sekilde kablolanmistir.

Birohmmetrenin buzzer kademesini kullanarak mikro kontaklari kontrol ediniz.

Her bir mikro kontagi digerlerini kisa devre yaparak sirayla kontrol ediniz.

Kontrol, fren diskinin esit araliklarla minimum 3 tur dénmesi sartiyla, fren aktif edilerek birkac kez tekrarlanmalidir.

Ayar fren calisir konumdayken birkacg kez yinelenmelidir.

M5 anahtar gurubunu kullanarak somunu hafifge sikiniz, vidayr ayarlayip iyice sikiniz. Sonra somunu yarim turdan daha fazla

sikarak kilitleyiniz.

A Mikro kontaktan frenin acildigina dair sinyal gelirse, surGcU motoru calistirmayi sirdUrecektir. Eger mikro
kontaktan frenin aciimadigina yonelik sinyal gelirse, suricu ¢calismasini durduracaktir. Boylece motor, fren torkunu
yenebilmek icin nominal akiminin ¢cok Uzerinde bir akim cekmeyecektir. Bu da hem sUricUnin hem de motorun asirn akimdan

dolayr zarar gérme riskini ortadan kaldiracaktir.
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12. GEARLESS KASNAK SOKUMU

1.Kasnak sékumu icin G¢ ayakl cektirme kullaniimasi tavsiye edilir.
:|m Kasnagi Uc bolgeden kavratarak islem gerceklestirilir.

2.Kasnagin sékum islemine yardimci olmasi amaciyla U¢
ayakl cektfrimenin ayak noktalanna herhangi bir sert
malzeme ile vurus yapilarak sokim islemi desteklenebilir.

13. SERVIS VE BAKIM

Servis ve bakim hizmeti, mutlaka yetkili ve nitelikli personel tarafindan verilmelidir.

Miknatis uyarmall senkron motorda bulunan rulmanlar, disandan yaglamaya ihtiyac duymayacak yapidadir. Kesinlikle
yaglamaya calismayiniz.

Yapilacak Kontrol Kontrol Sikhigi

Halat koruma kolunun halatlara

Her 6 ayda bir
olan mesafesi(2-3 mm)

Kesintisiz GUc Kaynaginin (UPS) Aylik kontrollerde
calisma konfrolu Tablo 3. Servis ve Bakim Onerileri

Genel Konftrol: Civatalarin sikilik
kontrolU, tahrik kasnaginin ve
frenlerin calismasinin kontrolU

Aylik kontrollerde

Tahrik kasnaginin asinma kontrolU Yillk kontrollerde
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14.GEARLESS ETIKET BiLGILERI

14.1. Makine Etiketleri

Kayacik Mah. Ziyaeddin Cad. EAL ce€
: > 6.Sk No:2 Selguklu-Konya-Tiirkiye s
Doktm San Tie-Lta st Tel : +90 332 2390729 Fax : +90 332 2390759 A

e

sun I
Reveittbnn.
Moment (.

Giig (Pn) izo Sinifi
Power (Pn) Iso Class

Nominal Akim (In) Baglanti Sekli
Nominal Current (In Connection Type

Uretim Tarihi Yik
Production Date Load
Kutup Sayisi Aski X
Pole Number Suspension
Enkoder Tipi Agirhk
Encoder Type Weight
Koruma Sinifi
Encoder Pul

Made in Tiirkiye c-

Tip Frekans
U (Frequency)
Seri No
son I
Hiz Devir (nn)
L mis
Gerilim
Voltage \" Moment (M)
Giig (Pn) i

1zo Sinifi
Power (Pn)

Iso Class
Nominal Akim (In) A Baglanti Sekli
Nominal Current (In

Connection Type
Production Date Load
Kutup Sayis

Aski
Suspension
Enkoder Tipi
Encoder Type

Agirik
Encoder Pulse

®

(@)
*
£

Weight
Koruma Sinifi Manufactured by
Protec. Class

Jj oo iosueses|je’'mmm

Tip: Makine fipini belirtir. Frekans: Makine anma frekansi
Seri No: Makine Uretim seri numarasi St/h: Makine durus-kalkis periyodu
Hiz: Makine anma hizi Devir: Makine anma devri
Gerilim: Makine anma gerilimi Moment: Makine anma torku
Gig¢:Makine anma gicU izo Sinifi: Makine yalitim sinifi
!\'laminal Akim: Makine anma akimi Baglanti $ekli: Motor baglantisi
Uretim Tarihi: Makine Uretim tarihini belirtir. Yik: Makine beyan kapasitesi
Kutup Sayisi: Makine kutup sayisi Aski: Makine halat aski tipi
Enkoder Tipi: Endat - SinCos Agirhk: Makine agdirligi

Enkoder Pulse: 2048 Koruma Sinifi: Makine koruma tGr0

5:Toz birikimine karsi
4:TUm yd&nlerden gelen sulara karsi
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14.2.Fren Etiketleri

Asansér Makina Motor Asansér Makina Motor Asansér Makina Motor
Dokim San. Tic. Ltd. Sti. Dokiim San. Tic. Ltd. Sti. Dokiim San. Tic. Ltd. Sti.

Kayacik Mah. Ziyaeddin Cad. Tel : +90.332 2390729 Kayacik Mah. Ziyaeddin Cad. Tel :+90.332 2390729 Kayacik Mah. Ziyaeddin Cad. Tel : +90.332 2390729
6. Sk. No: 2 Selguklu-Konya-Turkiye Fax : +90.332 2390759 6. Sk. No: 2 Selcuklu-Konya-Turkiye Fax : +90.332 2390759 6. Sk. No: 2 Selguklu-Konya-Turkiye Fax : +90.332 2390759

S, — (o, [—
Serial No Serial No Serial No

Sertifika No Sertifika No

L [ aemr1 ||| 7P [ AEMF3 ]

Fren Glici Fren Gicii Fren Guci 2135 W
Braking power Braking power Braking power

Fren Voltaj CEIE a7 BERLEVE 110 Fren Voltaji Fren Voltaji CERME 197 BEKLEME 170
Braking Voltage [L2<=2f 2 Hop 7 Braking Voltage Braking Voltage |L=<EU2 2 HOp  ¥°
Braking Torque |50 Nm (| [} Erop Torky Braking To
Braking Torque _ Braking Torque Braking Torque m
-~ Ce B (| a || ce

[=]; Lo ¢ 0400 EECES

(02210]0)

‘:@UFTINSTITUUT Akig Elevator - Turkiye
= www.akisasansor.com.tr W

YEUETINSTITUUT e Tote XHrTINSTITUUT Akis Elevator - Tirkiye
& = www.akisasansor.com.tr

Seri No: Fren Uretim seri numarasi

Sertifika No: Frenin sertifika numarasi

Tip: Fren tipini belirtir. A

Fren Gucu: Frenlerin anma gicU

Fren Voltaji: Cekme:Frenin cekme gerilimi
Tutma:Frenin tutma gerilimi

Fren Torku: Frenin nominal momenti

Standart fren voltajmiz 198 V DC

Fren bobin uclanna; calisma geriiminden daha dUsuk geriim  uygulanmasi, frenin fam olarak
calismamasina sebep olacaktir. Bu durumda motor fazla akim ¢ekebilir ve motor asin isinabilir veya
sUrucU hataya gecebilir. Calisma geriliminden daha yUksek gerilim  uygulanmasi ise frenin cabuk

IsSINMasina sebep olacaktir.
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15. MAKINE VE PARCALARIN GENEL TANITIMI

Akis asansér tarafindan imalati yapilan dislisiz tip makinelerimizin genel tanitimi bu bdliUmde
anlatilmistir.

15.1. Gearless Makine Parcga Listesi

Dislisiz tip makinelerimiz;320 -3500 Kg. arasinda yUk kaldirma kapasitesine sahiptir.

20. 36.

BT

6. 45. 41. 7.

e

oy l'l‘—-

OGE NUMARASI PARCA NUMARASI ADET OGE NUMARASI PARCA NUMARASI ADET

1 MAKINE GOVDESI 1 26 FREN BASKI YAYI 32
2 STATOR PAKETI 1 27 KONTAK TABLASI 2
3 ROTOR MiLi 1 28 MiKRO KONTAK 2
4 ON KAPAK(BILYALI) 1 29 M3 SOMUN 2
5 ARKA KAPAK(BILYALI) 1 30 M3*12 YSB ViDA 2
6 FREN KOVANI 1 31 M3 PUL 2
7 12*8*60 KAMA 1 32 MiKRO KONTAK MEKANIZMA KOLU 2
8 20*12*75 KAMA 1 33 KONTAK ViDA VE SOMUNU 2
9 6013-2RSR RULMAN 1 34 M16 KANCA 1
10 6216-2RS RULMAN 1 35 M8*20 A.A. CIVATA 12
11 KASNAK ALIN PULU 1 36 ENKODER 1
12 M12*50 iMBUS CiVATA 3 37 TAHRIK KASNAGI 1
13 FREN KUTUSU 1 38 M6*30 iIMBUS CiVATA 6
14 FREN AYNASI 2 39 ROTOR KASNAGI 1
15 FREN BALATASI 2 40 1
16 M16 FREN AYARLAMA SAPLAMASI 4 41 KLEMENS KUTUSU ve KAPAGI 1
17 FREN CONTASI 6 42 MOTOR KLEMENSI 1
18 FREN CONTA PULU 6 43 PG13,5 RAKOR 1
19 M10*70 SETSUKUR CiVATA 6 44 PG9 RAKOR 2
20 M10*120 iMBUS CIVATA 4 45 FREN KORKULUK SACI 1
21 FREN Diski 1 46 M12 RONDELA 1
22 FREN AYNA MERKEZLEME PiMi 8 47 10*8*100 KAMA 1
23 M10 FREN AYAR SETSUKUR SOMUNU 6 48 GEARLESS MIKNATIS 40
24 M5*10 A.A. KONTAK CiVATASI 2 49 HALAT KORKULUGU 2
25 FREN NUVESI 4

Tablo 4. Gearless Makine Parcga Listesi

DETAY &

OLGEK 1:2

Sekil 5. Rulmanli Saptirma Kasnagi
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MUHTEMEL ARIZALAR

OLASI SEBEPLER

cOzZOM

Fren agcmiyor

Fren gerilimi dUsUk

Etiket Uzerindeki gerilim ayarlanmalidir.

Fren balata bosluk ayarlari ile oynanmig

Firmamiz teknik servis elemani ayarlanmal

Fren bobini yanmis

Tamiri firmamizda yapilrr.

Motor dénmuUyor

Frenin agcmamasi

Tablodaki “Fren Acmiyor” bolimUne bakiniz.

Gerilim uclan hatal baglanmig

Gerilim uclar klemens semasina gore
baglanmaili.

Kontaktan gelen yanlis sinyal

Kontak baglantilan semaya gére yapilmaldir.

Govdede kacak olmasi

Topraklama islemi yapilmamustir.

Topraklama baglantisi klemens kablosuna
takimalidr.

Motor fazla akim ¢ekiyor

Gerilim uclan hatal baglanmis

Gerilim uclar klemens semasina gére
baglanmal.

Fren tam agcmiyor.

Tablodaki “Fren Acmiyor” balumuine bakiniz.

Karsi agirik dengesi yetersiz

Agirlik dengesi duzelfilmeli.

Makine katta durduktan sonra
kabin asagi veya yukar
kaciyor

SUrGcU ayarlar hatali.

Fren kapatma gecikme suresi 1,5 sn. ve
kontaktér gecikme stresi 2,3 - 2,5 araliginda
ayarlanmalidir.

Kasnagin bir kanalinin
asinmasl

Halat gerginligi ayarinin
dUzgUn olmamasi

Halat gerginlik ayarlarinin ayni
seviyeye getirilmesi.

Kararsiz frenleme yapiyor.

Fren gerilimi dUsuk

Etiket Uzerindeki gerilim ayarlanmalidr.

Kontaktan gelen yanlis sinyal

Kontak baglantian semaya gére yapimalidr.

Motor cok gurUItulo ¢calisiyor.

SUrGcU ayarlar hatali

SUrUcU ayarlarn konfrol edilmeli.

Fren acmiyor

Frenle ilgili hatalara bakiniz

Motor calismiyor.

Kontak ayar bozuk olabilir

Kontak ayar yapiimalidir.

Fren acmiyor

Tablodaki “Fren Acmiyor” bolumUne bakiniz.

SUrGcU ayarlar hatali.

SUrGcU ayarlar dizeltiimeli

Klemens baglantilar yanlis

Klemens baglantilan semaya gére yapimalidr.

Garanti, Uretim tarihinden itibaren 2 yildir.

Tablo 5. Olusabilecek muhtemel hatalar, neden ve ¢ozimleri

:

MOTORUMUZUN ELEKTRiIK BAGLANTISINI YETERLi TEKNiK BiLGIiYE SAHIP

TAMIR BAKIM iSLEMLERIi ESNASINDA MUTLAKA ELEKTRIK BAGLANTISINI KESINizZ.

PERSONELIN YAPMASINI SAGLAYINIZ.

@ www.akisasansor.com.tr
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AT UYGUNLUK BEYANI
EC- DECLARATION of CONFORMITY

IMALATCI / MANUFACTURER : _ _ _ _
AKIS ASANSOR MAKINA MOTOR DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti. AKIS iIMALATGI ADRESi / MANUFACTURER
ADRESS:

3. ORGANIZE SANAYi BOLGESi KAYACIK MAHALLESI. ZIYAEDDIN CAD.6. SK NO:2 KONYA /TURKIYE

URUN ADI / PRODUCT NAME :
ELEKTRIKLi SABIT MIKNATISLI SENKRON ASANSOR MOTORU / ELECTRICAL LIFT GEARLESS MOTOR

URETIM YILI / YEAR OF MANUFACTURE:
Etiket Uzerinde / See data plate on product

TiP /TYPE :

AK1, AK2, AK3, AK4, AK5, AK6;AK2-2,AK2-3,AK2-4,AK2-5,AK2-6,AK2-7,AK2-8;

Volpi Mrl 2-2, Volpi Mrl 2-3, Volpi Mrl 2-4, Volpi Mrl 2-5, Volpi Mrl 2-6, Volpi Mrl 2-7, Volpi Mrl 2-8
Volpi Mrl 1,Volpi Mrl 2, Volpi Mrl 3,Volpi Mrl 4 ve Volpi Mrl 5

Miigen Mrl 1,Miigen Mrl 2,Miigen Mrl 3

$100,5200,5300,5400

SERI NQ/ SERIAL NUMBER :
Etiket Uzerinde / See data plate on product

UYGULANAN DIREKTIFLER / THE FOLLOWING DIRECTIVES
ELEKTRIKLI TECHIZAT iLE iLGiLi YONETMELIK 2006/95/AT -LVD DIRECTIVE 2006/95/EC

UYGULANAN STANDARTLAR / THE FOLLOWING STANDARTS
TS EN 60034-1
TSEN 81-1

UZERINDE SERi NUMARASI VE KAPASITE BILGILERi YER ALAN URUNUN TESLIM EDILEN
KULLANIM VE BAKIM KILAVUZLARINDAKi SARTLARA UYMASI DURUMUNDA YUKARIDA
BELIRTILEN STANDARTLARA VE DIiREKTIFE UYGUNLUGUNU BEYAN EDERIZ.

YER-TARIH / PLACE-DATE :

16.01.2023 / KONYA
YETKiLi iMZA / LEGALLY BINDING SIGNATURE :

g3
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Bu yayin asans6r makineleri icin EN 81-1:1998+A3:2009 standartlarina vygun olarak hazirlanmustir.

Bu katalogun bitin haklarn AKIS ASANSOR MAKINE MOTOR DOKUM SANAYiI LTD. §Ti. ‘ye aittir. Metinler ve
numaralandirma sisteminin tamami veya bir kismi, AKI§ ASANSOR MAKINE MOTOR DOKUM SANAYi LTD. $Ti.
‘nin yazih izni olmadan diger baskilarda kullanilamaz, tekrar basilamaz veya tercime edilemez. AKIS
ASANSOR MAKINE MOTOR DOKUM SANAYiI LTD. $Ti. istedigi zaman gerekli gordiigi degisiklikleri yapma
hakkini sakl tutar. AKIS ASANSOR MAKINE MOTOR DOKUM SANAYiI LTD. $Ti. milkiyetidir.
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