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Kullanim ve Bakim Kilavuzu AKIS Dislili Serisi

1. AMAC

Bu el kitabi makinemiz ve motorlarimiz i¢in gerekli montaj, uygulama ve bakim talimatlarini, kurulum ve ¢alistirma
esnasindaki guvenlik uyarilarini icermektedir.

Kullanma kilavuzu tamamen okunmadan makine ve motorun montaji yapilmamali ve ¢alistirilmamalidir.

is bu kullanim kilavuzunda aciklanan islemlerin tamami asansér sektoriinde vasifli personel tarafindan yapilmalidir.
ASANSOR MAKINESININ PARCALARININ URETICi FIRMANIN BiLGISi VE iZNi DISINDA SOKULMESI YASAKTIR, AKSI
HALDE GARANTI KAPSAMI GECERLILIGINi KAYBEDECEKTIR.

KULLANIM KOSULLARI VE SINIRLAMALARI iLE iLGILi OLARAK AKIS MAKINE MOTOR URUN KATALOGLARINDAKI
DEGERLERE UYUNUZ.

PARCA DEGISIMi GEREKTIGINDE, URETICi FIRMA ILE IRTIBAT KURULARAK ASAGIDAKI BILGILERIN iLETILMESI
GEREKLIDIR.

SERi NUMARASI-SANZUMAN NUMARASI
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2. GIRIS

AKIS ASANSOR MAKINELERI; 6zel asansér motoru, fren tertibati, tahrik kasnag, yan yatak ve volan ile sonsuz vidali
reduktorden olusmaktadir. Dis gévde ile korunan vida disli grubu, verimli bir gug iletim ve tam bir isletme glvenligi
saglar.

Asansor makinelerimiz tahrik sistemi ve aski halatlariyla tahrik kasnagi kanallari arasindaki strtinme kuvvetine
dayanan asansorlerde kullanilabilir. (Tamburlu makineler harig.)

Tahrik makinelerimizde kullandigimiz asansor motorlarimiz 3 fazli(380V-220V-220V/380V) 50Hz. ve 60Hz. sincap
kafesli asenkron motorlardir.

Makinemizin motor uretimi sirasinda kullanilan malzemeleri mekanik dayaniklilk acgisindan uluslararasi
standartlara uygundur.

Asansor motorlarimiz TS EN 81-20/50 (Asansor-yapim ve montaj icin guvenlik kurallar) ve TS EN 60204-32 (Yuk
kaldirma makinelerinde ve ilgili donanimlarinda kullanilan elektriksel ve elektronik donanimlar) standartlarina
uygun olarak tasarlanmislar ve Uretilmislerdir.

Makinelerimizde kullanilan motorlarimiz TS EN 60204-1 (Makinelerin elektrik teghizatlari ve makinelerde guvenlik
kurallarini kapsar.) ve TS EN 60034-1 (Doner elektrik motorlari ve beyan degerleri ve performansi) standardina uygun
olarak tasarlanmiglar ve Uretilmislerdir.

Sonsuz vida, vakumlu ve gatlak kontrolli alagimli sementasyon celiginden imal edilmis olup ylzey sertlestirme
islemine tabi tutulmus ve yuzeyi taslanmistir. Sonsuz vida dislisi, DIN 1075’e uygun bronz dékiimden (CuSn12) imal
edilmistir.

Makinelerimizde sonsuz vidalar bronz dokimden imal edilen burglarla yataklanmistir. Sonsuz vidaya gelen eksenel
kuvvetler eksenel rulman ile karsilanir. Disli mili bronz dokiimden imal edilen kaymali burclarla yataklanmis olup
tum tiplerde millerin yataklandigi yerler bronz dokimden imal edilen yataklar ve uygun 6zelliklerdeki rulmanlarla
desteklenmistir.

Tum makinelerimiz ve motorlarimiz dogru kapasite belirlenmesi durumunda ve dogru montaj ile ve periyodik
kontroller sonucunda uzun sire sorunsuz galismasi i¢in tasarlanmistir.

Firmamiz Grinlerinin teknik 6zelliklerini degistirme hakkini sakl tutar.

Makinelerimizin sonsuz milleri 6n ve arka rulmanlarda yataklanmigtir.

Sonsuz vida, vakumlu ve g¢atlak kontrolli alasimli sementasyon celiginden imal edilmis olup ¢ekirdegine kadar
sertlestirme islemine tabi tutulmus ve yuzeyi taslanmisgtir.

Tahrik makinelerimizde kullandigimiz asans6r motorlarimiz 3 fazli Sincap kafesli asenkron motorudur.
Motorlarimiza 60 sn. boyunca 2200 VAC,1000 V DC Gerilim uygulanmaktadir.

Elektriksel yalitim testleri yapilmaktadir.

Makinelerimizdeki elektromanyetik fren sistemi 24-48-60-110-198-205-220 VDC gerilimde ¢galismaktadir.
Motorlarimiz izolasyonu F sinifidir.

AC2 motorlarimizda statorun sicakliginin 60°C gelmesi durumunda fan devreye girer.

Asiri yuklenme sonucu, statora zarar vermemek i¢in 120 °C’ de PTC motoru durdurur.
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3. TEMEL BILGILER

Asansdr makinelerimiz ve motorlarimizdan daha iyi verim alinabilmesi ve kullanim émrunutn daha uzun olabilmesi
icin birtakim temel bilgiler asagida verilmistir.

Bu kullanim kilavuzunda anlatilan islemler yeterli teknik bilgiye sahip, vasifli bir teknik personel tarafindan
yapilmalidir, herhangi bir bakim isleminden 6nce, sistem durdurulmali ve elektrik akimi kesilmelidir.

Makinemizin montaji ve bakimi esnasinda uzun ve bol kiyafetler kullanilmamasi emniyet tedbirleri agisindan
gereklidir.

Makinemizin montajindan hemen sonra topraklama baglantilarini yapiniz.

AC2 motorlarimizda hizli ve yavas devirlere iki adet termistor takilmistir. Bu termistorler, motor sicakligini 120 °C
dereceyi gecirmeyecek sekilde ayarldir. Bu termistor ucglarinin klemens kutusunun icindeki semaya gore
baglanmasi gerekmektedir.

Asansdr makinelerimiz dusuk devirde uzun sireli (maksimum 20 sn.) olarak devamli ¢calistirlmamalidir. Asansor
kata geldiginde ikinci hiz kat ayari 30 cm’yi gegmemelidir.

Tahrik kasnaginda standarda uygun olarak sahislarin yaralanmasini, gevsek halatlarin kasnaktan cikmasini
engellemek amaciyla koruma tertibati mevcuttur. Bu koruma tertibati halatlarin degistirilmesi, kasnagin
degistirilmesi durumlari disinda sékiulmemelidir. S6kuldiglu durumlarda gerekli bakim islemi gergeklestirildikten
hemen sonra tekrar takilmalidir.

Makinelerimizdeki erisilebilir ve gorinen déner pargalar uyari amacgli olarak sari renge boyanmistir. Bakim ve kontrol
islemlerinde bu parcalar dikkate alinarak itinali bir sekilde calisilmalidir.

Elektrikli asansorler icin tahrik makinelerimiz, saglam duvarlari, tavan ve kapisi veya kapagi olan 6zel bir asansor
dairesinde bulunmali ve buraya yalnizca yetkili kisiler girebilmelidir.

Makinemizin verimli calisabilmesi icin makine daireleri uygun bir sekilde havalandirmalidir. Bu havalandirma
asansor makinesini toz ve nemden koruyacak sekilde tanzim edilmelidir. Makinemizin baglanti sasesinin terazili bir
sekilde olmasina dikkat ediniz.

Gerekli olabilecek yedek parcga taleplerinizi telefon, faks numarasi ve e-mail yolu ile firmamiza, makinenin seri
numarasini bildirerek yapabilirsiniz.

Tum makinelerimizde ve motorlarimizda seri numarasi gévde Uzerindeki metal etiket Uzerine yazilmigtir.
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4. NAKLIYE

Asansor makinemizin ve motorumuzun teslimati, yuklenmesi, indirilmesi ve sevkiyati sirasinda asagida belirtilen

maddelere dikkat edilmelidir.

Teslimat sirasinda makinemizin genel gériunumunu kontrol ediniz. Makinemiz hasarli ise latfen firmamiza
urdnudn seri numarasi ile birlikte bildiriniz.

Makinemiz ve motorumuzun kolay tasinmasini saglamak i¢in makinemizin ve motorumuzun altinda takoz
mevcuttur. Montaj asamasinda bu takozlari ¢ikartip makinemizin ve motorumuzun montajini yapiniz.
Makinemizin sevki guvenli bir sekilde gergeklestirilmelidir. Makinemizin yuiklenmesi ve indirilmesi sirasinda
carpmaya, sarsintiya ve dusme tehlikesine karsi dikkatli hareket edilmelidir.

Motorlarimiz, motor miline monte edilmis olan volan lGzerine kesinlikle oturtulmamaudir.

Makinemizin montaji icin kullanilacagi bolgeye tasinirken makine ve motor beraber taginmalidir.
Makinemiz ile tahrik kasnagi arasindaki seviye farki dolayisiyla makine indirilirken tahrik kasnagi tzerinde
sert bir sekilde dusurulme tehlikesine karsi dikkatli hareket edilmelidir. Bu durum makinemizin milinin
egilmesine ve civatalarin kopmasina neden olabilir.

Makinemiz indirilirken Sekil 2.1 ‘de goruldugu gibi iki halat veya zincir yardimiyla indirilmeli ve taginmalidir.
Ancak motor mili, fren aparatlari, makine motor kavramasi vb. hassas noktalar kaldirma esnasinda yuke

maruz kalmamaldir.

Sekil 4.1 Motor tasima baglantisi

Makinelerimizin govde ve motorlarinin agirliklari Tablo 1’de saptirma kasnaklarinin agirliklari Tablo 2’de verilmistir.

Nakliye suresince makine ve motor ambalaji deforme olmamalidir, ambalaj kilit kelepgesi agilmamalidir.

Sekil 4.2 Motor ambalaji
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Sandikile sevk edilen Urunlerde, sevkiyat sturesince ancak ayni boyut kasalar ve kdse profil sacli olarak birlestirilmis

sandiklar Ust Uste tasinabilir. Bu uygulama ise sadece iki (2) kat i¢in uygulanabilir.

Sekil 4.3 Makine sandik ambalaji

Bu bélimde AKIS ASANSOR tarafindan Uretimi yapilan makineleri kaldirmada kullanilacak noktalar ve dikkate
alinmasi gereken teknikler gosterilmistir.
Bu operasyonlarin gergeklestirilmesinde kullanilacak olan zincirler, ¢elik halatlar, kemerler, kancalar, vingler ve

diger kaldirma ekipmanlari gibi aracglarin uygunluklarinin kontroli musterinin sorumlulugu altindadir.

'

MAKINEMiZi KANCAYA BAGLAMA, KALDIRMA, YERLESTIRME iSLEMLERININ
HER ASAMASINDA BUYUK OZEN VE DiKKAT GOSTERILMESI HAYATIi ONEM ARZ ETMEKTEDIR.

MAKINE AGIRLIK TABLOSU MAKINE AGIRLIK TABLOSU
URUN ADI AGIRLIK(Kg) URUN ADI AGIRLIK(Kg)
Z40 50-65 MUGEN MF1 175-190
Z60 120-150 MUGEN MF1 Pro-E 160-170
ZF 82 285-350 MUGEN MF2 210-290
ZF 102 320-405 VOLPI VF2 225-235
ZF 112 700 -780 VOLPI VF3 275-365

ZF 142 1350 — 1440

Tablo 1. Makine agirlik tablolari

SAPTIRMA KASNAKLARI AGIRLIK TABLOSU
URUN ADI AGIRLIK(Kg)
3400X4X@10 Saptirma Kasnagi (Rulmanli) 16
@400X5X@10 Saptirma Kasnagi (Rulmanli) 17,5
3400X6X@10 Saptirma Kasnagi (Rulmanli) 21,5
@400X7X@10 Saptirma Kasnagi (Rulmanli) 22

Tablo 2. Saptirma kasnaklari agirlik tablosu
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5. MAKINE ISARET PLAKALARI

Makinelerimizde bulunan, makine konfiglrasyonuna gore miktar ve konumlari degisiklik gosterebilen bilgi ve

uyarilara ait 6zetleyici 6rnektir.

Sekil 5.2 Volan

AN/Z 2\

A: Yapiskan asagi/yukar etiket

B: Makine-motor plakasi

C: Yag bilgi etiketi

D: Fren baglanti kutusu

E: Encoder plakasi ve kablo baglanti etiketi

F: Motor baglanti kutusu

G: Uyari etiketi

H: Sanziman numarasi

@izE )
[oRs: 4

Ik I o I
syn I o/d-pm  asyn I d/d-rpm

FAI ce

MADE IN TURKIYE

MACHINE TYPE

mugen ,_
- 4

MAKINA TiPI MF 1PROE

HIZ
1mis
SPEED * MAE In TORKIVE

SERI NO
SERIAL NO

TAHVIL ORAN, JEPYPPY

I ] AL ce
D2 ==

ORETIM TARIHI
DATE OF PROD.

106 voC DS AomM i35S isofiE
75 O 55 DO se0 BT & (o] F |
Ik IEENE  In EEIETNE  Coso

syn IEETIM d/d-rpm

SERI NO
SERIAL NO

asyn d/d-rpm
87 ]

rane 198 VDC el

P IECEN HP I «wW BETH v S C| G
Ik T In Coso IECXINEN
syn HEETEM d/d-rpm  asyn IEKZECEE d/d-rpm
%ED TN IET EE

TSEK
MADE IN TORKIVE

MAKINA TP
MACHINE TYPE

SERINO

SERIAL NO

ORETIM TARIHI NET AGIRLIK
DATE OF PROD: WEIGHT

f B Hz

(Sl osvoc BB Aomisss  {fsofiT3
P EEC HP IR W EETH v EESE C) BGE
TS n EEIETSE coso NN
syn HEEETEM d/d-pm asyn IEEZEZEE d/d-rpm
%ED HEN IEEXTHE h/ EEZE Nm M

P 3.35 {1 21 B .15 [ —i

Sekil 5.3 Motor etiketleri

Sekil 5.4 Makine uyari etiketleri
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5.1 Motor Etiket degerleri aciklama

MAKINA TP |
MACHINE TYPE"

SERIi NO
SERIAL NO

URETIM TARIHI ,
DATE OF PROD:

.
P I HP I < I v . C'

I I

syn I d/d-rpm

1SO 9001-2008

MADE IN TURKIYE

TAHVIL ORANI_
RATIO :

NET AGIRLIK
WEIGHT  *

In I Coso NN

asyn I d/d-rpm

%EDE Ml hh MnEEENm MallNm
AN PE- > T o xiiona oo I or

WP FEITS manutactured by AKis

Makine Tip: Makine tipini belirtir.

Uretim Tarihi: Makine (iretim tarihini belirtir.
Tahvil Orani: Disli cevrim orani

Fren: Fren gerilimi

f: Motor anma frekansi

V: Motor anma gerilimi

Ik: Motor kalkis akimi

Cos ¢: Motor gug faktoru

Asyn: Motor asenkron hizi

Mn: Motor nominal momenti

Y: Motor baglanti sekli

Denge Zincirsiz Max. Seyir Mesafesi 21m
w/o Balance Chain Max. Travelling Distance 21m

Seri No: Makine seri numarasini belirtir.
Hiz: Makine hizi belirtir.
Net Agirlk: Makine agirigini belirtir.
Motor Tipi: AKIS tarafindan belirlenmis tipi belirtir.
P: Motor anma glicu
CI: Motor izolasyon sinifi
In: Motor nominal akimi
Syn: Motor senkron hizi
%ED: Fren durus kalkis periyodu
Ma: Motor kalkis momenti
IP: Motor koruma sinifi
2:12.5 mm’den blyuk kati cisimler
1: Damlayan suya kargl korumali

Rotor GD% Motor atalet momenti

9/28



Kullanim ve Bakim Kilavuzu AKIS Dislili Serisi

6. YAGLAMA

Makinelerimizin yag dolumu yapilmis, galismaya hazirdir.

ihtiyag halinde makinemizde ve motorumuzdaki yagi bosaltmak igin; sistem durdurulmali ve yag bosaltma tapasi
sokulerek yagin bogsalmasi saglanmalidir. Yag doldurma haznesinden yag dolumu yapilmaldir. (Bkz. Sekil 6.2)

Yag seviyesi Sekil 6.3 gosterilen yag gostergesinden kontrol edilmelidir.

Makinemize ve motorumuza yag ilavesi yaparken, fren balatalarinin yaglanmamasina 6zen gosteriniz. Makinemizde

kullanilan yag tipleri Tablo 3, yag bilgi etiketleri Sekil 6.1’de gosterilmistir.

SHELL Omala 85 W 140 Z/ZF60 - M-MF2 - MF1 -MF1 Pro -Z40

SHELL Omala S4 WE 320 Z/ZF82 -Z/ZF102 - Z/ZF112 - Z/ZF142-V2/\VF2/VF2X - V3/VF3/VF3X

Tablo 3. Makinede kullanilacak yaglar

DIKKAT

:

Sekil 6.1Yag bilgi etiketleri

:

URETICi FIRMANIN BiLGiSi DISINDA YAG KAPAGININ SOKULMESI VE/VEYA
YAG ILAVESI YAPILMASI DURUMUNDA MAKINEMiZ
GARANTI KAPSAMI DISINDAKALACAKTIR!
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A:Yag doldurma haznesi
B: Yag gostergesi

C:Yag bosaltma tipasi

Sekil 6.3Yag bosaltma tipasi

Sekil 6.4Yag gostergesi

Sekil 6.4’te yag gostergesinin montajlanmis hali gosterilmistir. Yag seviyesinin takibi bu gosterge tzerinden yapilir.

Merkezde gortiinen kirmizi nokta yag degisimi igin referans alinir. Yag seviyesi bu noktaya geldiginde yag degisimi

yapilmaldir.
MAKINE TiPi 260 782 2102 2112 2142 MF1 V2 V3 V2X V3X Z40
ZF60 ZF82 ZF102 | ZF112 | ZF142 Pro-E VF2 VF3 VE2X VF3X ZF40
Makine yag 3 4 5 12 | 32 2 3 4 3 4 1
kapasitesi(lt.)

Tablo 4 Makinelerin yag kapasiteleri
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7. MOTOR ELEKTRIK BAGLANTISI

7.1 Elektriksel bilgiler

Motorun elektrik baglantilari yapilmadan dnce klemens kutusu igerisinde bulunan elektrik baglanti semasi
dikkatlice incelenmeli ve tum baglantilar bu semaya uygun olarak yapilmalidir.

Fren elektromanyetigi ve havalandirma fani, klemens kutusu igerisinde belirtilen ilgili terminallere baglanmalidir.
Elektrik motorlarimiz IP21 koruma sinifina sahiptir. Bu koruma sinifi, 12,5 mm c¢apindaki kati cisimlere karsi
koruma saglar ve diisey yonden gelen su damlalarina karsi sinirli koruma sunar. Bu nedenle motorun montaiji
yapilirken ortam kosullarinin IP21 koruma sinifina uygun olmasi gerekmektedir.

Standart Uretim motorlarimiz ¢ fazli olup 3 adet faz kablosu ile beslenmektedir. Motor icerisinde bulunan
termistor (PTC) uglari, motorun asir i1sinmaya karsi korunmasi amaciyla baglanti semasina uygun sekilde
baglanmalidir.

Topraklama iletkeni, klemens kutusu igerisindeki topraklama terminaline glvenli bir sekilde baglanmalidir.
Topraklama baglantisinin dogru yapilmasi isletme guvenligi agisindan zorunludur.

Motorun uzun dmaurlt ve guavenli galismasi icin termik koruma réleli kontrol panolarinin kullanilmasi tavsiye
edilir. Ayrica PTC uclarinin képriilenmemesi ve mutlaka bir koruma rolesi Gizerinden baglanmasi gerekmektedir.
Asansor motorlarimiz ana sebekeye dogrudan bagli olarak galismaktadir. Bu nedenle motor, tim gerilim altindaki
iletkenlerde beslemeyi kesebilen elle tekrar kurulabilir tipte bir otomatik kesici ile asir yuk ve kisa devrelere karsi

korunmalidir.

Motor ile birlikte verilen havalandirma fanlari, motor sicakliginin belirli bir seviyede
tutulmasini saglamak amaciyla termostat kontrolii ile calismaktadir. Ortam sicakliginin
yuksek oldugu uygulamalarda, termostat kontroliinun bir role araciligiyla yapilmasi daha
saglikli bir calisma saglayacaktir.

Motor baglantisinda kullanilan kablolar ilgili elektrik standartlarina uygun olmalive yeterli TEHLIKE/DANGER !
Yiksek Gerilim

izolasyona sahip olmalidir. Ayrica pano baglantilari yapilirken kablolarin sabitlenmis, i
g oltage

diizenli ve mekanik gerilime maruz kalmayacak sekilde yerlestirilmesi Onerilir.

7.2 Yildiz- Ucgen Baglantilar

YILDIZ BAGLANTI UCGEN BAGLANTI

MAVI

|:l KAHVERENGI
SIYAH

(|

MAVI

KONDANSATOR

Vi w1l u1l

V2

w2 u2

i

u1 Vi w1 U2 V2 w2

PTC

PTC

FAZ

NOTR

Vi w.

U1

1| vl

vi | w1

u2

V2 w2 | u2

v2 | w2

PTC

PTC

NOTR]

L] |

RE ®f TF RY 'Sk T2 R1

S1

1

Sekil 7.1Yildiz - Uggen AC2 klemens baglantisi

R2

S2

T2
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UCGEN BAGLANTI YILDIZ BAGLANTI

KAHVERENGI KAHVERENGI -
[KONDANSATOR KONDANSATOR

? SiYAH

? SIYAH
vz | w2 | vz
S = vi wi U1 = i
‘ ’ | | PTC | PTC | FAZ INOTR | PTC | PTC | FAZ |NOTR
u1 vi | wi

U1l vi w1

R1 S1 T R1 s1 EE

UCGEN BAGLANTI ” YILDIZ BAGLANTI

WA Wi | LI W W — 11
" 1 W ; N W W1
F1 51 T1 F1 =1 T1
Sekil 7.3 Yildiz - Uggen fansiz baglanti
7.3 Fanlive fansiz baglantilar
WAV
FAN
KARVERENG] M
KOMDANSATOR w3
M M
3 3
U1 Wi W1 - PTC PTC
Ut w2 w2 v PTG PTG PN
Rt &1 T R2 52 T2 R1 51 T1
Sekil 7.4 Fanli AC2 baglant
Sekil 7.5 VVVF baglanti
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AKIS Dislili Serisi

8. ILK CALISTIRMA

Makinemiz ilk galistirilmadan 6nce, yagin diizgun bir sekilde dagitilmasini saglamak amaciyla volan el ile gevrilir.

Makinemizin diizgun galistigi géruldukten sonra 1/4’luk yuk ile galistinlmali ve daha sonra bos kabin ile galistinlarak,

makinenin galismasi kontrol edilmelidir.

Makinemiz ve motorumuzu ¢ift hizda (dtsuk devirde) maksimum 20 sn ¢alistiriniz.

9. FREN BAGLANTI SEMASI ve AYARI

Makinelerimiz fren ayarlari yapilmis ve kontrollerden gecirilmis olarak sevk edilmektedir. Eger fren ayarlari herhangi

bir sebepten dolayl bozulmus ise agagidaki adimlar izlenerek yeniden ayar yapilabilir.

Fren baglanti semalari asagida gosterilmistir.

KAHVERENGI
BROWN

110V Dc-60V Dc-48V Dc

KAHVERENGI
BROWN

FREN1

BRAKE1

220V Dc-205V Dc-198V Dc

l

|

FREN2

0O

BRAKE2

BEYAZ
WHITE

BEYAZ
WHITE

FRENLER PARALEL BAGLIDIR
BRAKES ARE CONNECTED IN PARALEL

)

BEYAZ
WHITE

BEYAZ
WHITE

o—"
/
O O
ke KAHVERENGI KAHVERENGI KAHVERENGI KAHVERENGI
CJ 2 BROWN BROWN BROWN BROWN
FREN1 FREN2
BRAKE1 BRAKE2

BEYAZ
WHITE

Sekil 9.1 Fren baglanti semalari

FRENLER SERi BAGLIDIR
BRAKES ARE CONNECTED IN SERIES

Sekil 9.2198 VDC fren baglantisi

BEYAZ
WHITE
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Fren, fren kolundan (1) elle tutularak agik konuma getirilir. (Bkz. Sekil 9.3)
Fren acik konumda iken genedeki vida (2) fren pimine (3) temas edinceye kadar sikilir. Vida fren pimine temas ettigi
anda yarim tur gevrilerek sikigtirilir.

Bu durumda uzerindeki somun ¢eneye kadar sikistirilir. Ayniislem diger ceneye de uygulanir.

Sekil 9.3 Fren ayari igin gorsel

Fren kolu agilip kapanarak fren kaplininin fren agik durumdayken donup dénmedigi kontrol edilir. Fren agik iken
fren kaplini ile fren balatasi arasindaki mesafenin 1 mm olmasi yeterlidir.

Fren manyetigine gerilim uygulanir. Fren pabuclarinin ayni anda agilip agilmadigi kontrol edilir. Frenleme mesafesi
bellizaman araliklarinda ayarlanmasi gereken yaylara baglidir.

Fren balatasi 3 mm ve altinda ise derhal degistirilmelidir.

Fren balatasinin, motor ve makineye yag ilavesi sirasinda yaglanmis olup olmadigi kontrol edilir. Eger yaglanmis

ise fren balatasinin Uzerindeki yaglar temizlenmelidir.

FREN BALATALARININ ASINMA KONTROLUNU BELIRLi PERIYOTLARDA
YAPINIZ ve ASINMA MiKTARI 3 MM’Yi GECTIGINDE DERHAL DEGISTIRIN.

Sekil 9.4 Fren ¢enesi ve balatasi
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Fren ¢geneli makinelerin kullanim émru boyunca balatalarinin aginarak yaylarin 6n ytuklemesini, dolayisiyla da fren

performansini dusirmeye meyilli oldugunun unutulmamasi gerekir.

10. A3 FREN

10.1 Hava bosluk toleranslari

0.4 mm 0.5 mm

Sekil 10.1 Hava bosluk toleransi

10.2 Hava boslugu kontrolu ve ayari

10.2.1 Fren hava bosluk kontroli

Hava boslugu fren kutusu ve fren aynasi arasindan olgiliir. Hava boslugu kismi 0.40-0.50 mm araliginda olmalidir.

10.2.2 Fren hava bosluk ayari

Frendeki vidalari gevsetiniz. Fren agma-kapama sesinin 6nlemesi i¢in fren kutusu ve fren aynasi arasinda 0,40-0,50 mm hava

boslugu birakiniz.

10.2.3 Frenin calisma kontrolu
Freni aktif edin ve her frenlemede sesi kontrol edin.

Fren dalgalanmasinin bir sonucu olarak kasnak dénusiini kontrol edin.

Sekil 10.2A3 fren montaji

Sekil 10.3A3 fren
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fren s-es ayariamacivata
somunu fran ayariama clvatasi
brake wolums fment bott mut brake sdjusiment otk

Tren ayna merkeziems piml
frem a markeziems I

fran mikroawl va tablas

fren bafjlant crvatas brake microswitch and tray

brake adusting bolt nut

fren yayn fran mikrosvig vidas:
brake spring fren mikrosvig vidas:

fren ayar vidasy

fren kutusu  fren bobind braks adiusting screw
braks box brake coll

fren aynasi fren aldminyum diskl
birake mimmor braks abuminum dise
fran balatas:
bl the brake Hnin,
the brake Hnin
¢ o
¢ o
_—,
L]

Sekil 10.4 A3 fren patlatilmis géruntusu

11. MIKROKONTAKLARIN KONTROLU ve AYARI

Her frende bir mikrokontak vardir. Frenler acikken mikrokontaklar kapalidir. Mikrokontaklar seri olarak baglanmistir.
Mikrokontaklari kontrol etmek igcin ohmmetre kullanin. Her mikrokontagi sirasiyla digerlerine kisa devre yaparak
kontrol ediniz.

Fren diski en az 3 tur gevirerek esit mesafede fren yapildiginda kontrol birkag kez tekrarlanmalidir. Fren aktif olana
kadar bu test birka¢ defa tekrarlanmalidir.

M6 anahtar ile vidayi sikin ayni sekilde civatayi yerlestirin ve sikin. Sonra vidayi yarim turdan fazla sikip kilitleyin. ilk

ve ikinci agamayi tekrar uygulayiniz.

12. KULLANIM

Makinelerimiz ve motorlarimiz insan ve yuk tasima amacl asansorlerde kullanilmak Uzere tasarlanmis ve imal
edilmistir.

Siparislerinizde belirtilmis olan o6zellikler disinda (tasinacak yuk, hiz, seyir mesafesi vs.) farkli o6zelliklerde
kullanilmasi s6z konusu degildir.

Makinemiz ve motorumuzun kurulum, bakim ve periyodik bakimlari yeterli teknik bilgiye sahip kisiler tarafindan

yapilmaldir.

13. BAKIM VE KONTROLLER

Makinemizden daha iyi bir verim alinabilmesi i¢in bu kilavuzda belirtilen hususlara 6zellikle riayet edilmesi
musterimizin menfaatleriigin 6nem tegkil etmektedir. Makineden daha uzun sureli daha fazla fayda saglanabilmesi

icin bu bélumde bakimlarin nasil yapilmasi gerektigi ve kontrollerde nelere dikkat edilecegi anlatilacaktir.
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14. SONSUZ VIiDA TOLERANS KONTROLU

Makinelerimizin emniyetli kullanilmasi icin her 3000 saat calisma sonrasi sonsuz vida tolerans kontroll yapilmasi
gereklidir.

Sistemi durdurun elektrik akimini kesin. Halatlari kasnaktan ayirin.

Freni el ile agin ve volani her iki yonde, kasnak Uzerinde sonsuz diglinin basincini hissedinceye kadar dondurun.
(Tahrik kasnagi hareketsiz kalmalidir.)

Sekil 14.1.’e bakarak baslangic konumu igin isaretlediginiz volanin gevresine, bir de tolerans son durum isaretini
koyunuz.

iki isaret arasindaki yay mesafesini élgiiniiz. (Bkz. Sekil 14.1)

Elde ettiginiz degeri Tablo 5’deki kabul edilebilir degerler ile karsilastiriniz.

Elde edilen aralik degerleri maksimum degerde veya Uzerinde ise firmamiza basvurunuz.

Z 60 Z 82 2102 | Z112 | Z142

Makine
Tipi ZF 60 ZF 82 | ZF 102 | ZF 112 | ZF142
min ‘ 3Imm | 3Imm | I mm ‘ 3Imm | 3 mm
max ‘ 35 mm 35 mm | 35 mm ‘ 35 mm | 35 mm

Tablo 5Disli ve sonsuz arasindaki kabul edilebilir aralik degerleri

Sekil 14.1Sonsuz vida tolerans kontrolu

Sonsuzvida tolerans kontrolu yapilirken A bolgesinde olusan deger Tablo 5°de kontrol edilerek istenilen araliklarda

olup olmadigi kontrol edilmelidir.

15. AKSIYEL YATAK TOLERANS KONTROLU

Asagida tipi yazili olan makinelerde eksenel yatak toleransi kontrolu duzenlenmistir.
Eksenelyatak toleransi kabaca fren kaplinin eksenel hareketinin goz ile izlenmesi sonucunda belirlenir.
Herhangi bir ayarsizlik olmasi durumunda fren kaplini ileri geri bir dengesiz hareket gerceklestirir.

Ayarsizlik oldugu durumlarda asagidaki maddeler uygulanabilir.
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» Ayarlama
o Ayarlamaya baglamadan 6nce sistemi durdurun ve elektrik akimini kesin.
o Kabini askiya alin.
o Tahrik kasnagindan halatlari s6kun
o Bute somunu tespit civatasini (A) gevsetin.
o Direncihissedinceye kadar fazla zorlamadan bute somununu (B) saat yonunde cevirin. Tespit civatasini veya

kontra somunu sikin.

o Gurulty seviyesi yatagin yeniden dizenlenmesini veya degistirilmesini gerektirebilir. Bu durumda firmamiza

basvurun.

B

Sekil 15.1Aksiyel yatak ayari

16. YAG ve YAG SIZDIRMAZLIK KONTROLU

Ayda bir kez yag seviye kontroll yapilmalidir.
Periyodik bakimlarda yagin bozulup bozulmadigi kontrol edilmelidir. Yag bozulmus ise degistirilmelidir.
Makinemizde ve motorumuzdaki periyodik kontrollerde sanziman yag kacaklarini kontrol ediniz. Tim makinelerde

statik ve dinamik yag sizdirmazlik contalari kullanilmistir.
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17. TAHRIK KASNAGI YiV ASINMA KONTROLU VE HALAT PROFiLI

Halatlarin ayni gerginlikte olmamasi kasnaklarin dengesiz aginmasina yol acabilir.

Eger tahrik kasnagi yivlerinde asinma s6z konusu ise, kasnak degistirilmelidir. Bu durumda makinenizin seri

numarasi ile beraber firmamiza basvurmaniz yeterli olacaktir.

Kasnak halat yivlerini onarma yolunu se¢gmeyiniz.

Sekil 17.1Kasnak halat V kanal profili

85

12

il

I

%/%

|

40

L

794

B-B

" Q X ALTI KESIK V KANAL
KASNAKLARDA OZEL ISTEK UZERINE KODLAMA IGIN KASNAK KASNAK
KULLANILACAK NUMARATATOR ve KARSILIKLARI HATVE A HALAT CAPI Y v
ORNEK UYGULAMA 19.2 HATVE H19.2
ORNEK UYGULAMA(ALTI KESIK V KANAL) ACI 45%-90° Y Q45-90
ORNEK UYGULAMA(ALTI KESIK OLMAYAN V KANAL ) ACl 45° VQ45
ORNEK UYGULAMA HALAT CAPI:12 mm X12

Sekil 17.2 Kasnak kodlama 6rnegi

Ornek verilecek olursa; sekil 16.2°de gosterilen numaralandirma isleminde tahrik kasnagi; 19,2 hatve, alti kesik

kanalli ¥:45°, B:90° acili, halat capi 12 mm olarak Uretilmistir.
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18. FREN SISTEMI ve BALATA KONTROLLERI

Periyodik bakimlarda asagidaki kontroller yapilmaldir.

Elektromekanik frenin durdurma dogrulugu kontrol edilmelidir.

Fren balata ve kaplin mesafeleri kontrol edilmelidir. Frende ses kontrolu ve fren ayalarn yapilmalidir. Fren
balatalarinin asinma kontrolleri yapilmalidir. Balatalar asindikca fren ayarlari bozulur.

Fren balatalarinin asindigi durumlarda fren ayarlari tekrar yapilmalidir. Ayar yapilmadigi takdirde, fren gereginden
fazla mesafede acip kapama yapar ve bu da fren bobinlerinin iIsinmasina sebep olur. Bu durum verimin dismesine

ve bobinlerin yanmasina sebep olabilir.

19. PARCA DEGISIMI

Parca degisimi gerektigi zaman, makinenin seri numarasini firmamiza bildirmeniz durumunda ilgili parcayi temin

edebilirsiniz. Parca tanimlamalari ve diger 6zellikleri bu kitapcigin son bolimunde detayli bir sekilde anlatilmistir.

20. MAKINE PARCALARININ GENEL TANIMI

Akis asansor tarafindan imalati yapilan Z - ZF, VOLPi V2X-VF2-VF2X, VOLPi V3X-VF3-VF3X, MUGEN MF-1 MF-2 M2
tipi makinelerin genel tanitimi bu bolumde anlatilmistir.
Z tip makineler 150-9750 kg arasinda 1:1 aski ile yuk kaldirma kapasitesine sahiptirler. Bu modellerde motor

govdeye 6zel baglanti yuvasi vasitasiyla monte edilmistir.

Sekil 20. 1 Mugen makine parcalarinin patlatilmis gésterilmesi
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Sekil 20.3Volpi makine pargalari
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AKIS Dislili Serisi

Kullanim ve Bakim Kilavuzu

IR,

t
4

H 1

4
(:::‘—;

1175

KESIT 4

NP RIS

SK U E00esx 010
SAPTIRMA KASNAK MONTAU

Sekil 20.4 Saptirma kasnagi gorinimdui

20.1 Makine boyut ve teknik 6zellikleri

Sekil 20.6 ZF makine
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VOLPIV2X-55 WP

VOLPI VF2X-7,5 ki
1,0 MA00 KG

Sekil 20.8Volpi VF2X makine

YAN YATAKLI

Sekil 20.9Z makine
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1,0 11800 KG

Sekil 20. 10 Mugen makine

21. ONEMLI UYARILAR

Asansor kabininin parasute gegmesi sonucunda disli grubu asiri yuke maruz kalabilir ve hasar gorebilir. Bu durumda disli
grubundaki disli bosluklarinin Tablo 5’te belirtilen maksimum degerlerin altinda oldugundan mutlaka emin olunuz ve
gerekli 8lgctimleri yapiniz. Olgiilen deger maksimum degerin Gizerinde ise makineyi isletmeye almayiniz.

Fren c¢eneleri Uzerindeki balata kalinliklari 3 (G¢) mm’nin altinda ise mutlaka degistiriniz. Balatalarin incelmesi
durumunda makineniz gtivenli calisamaz.

Balatalarin yaglanmamasina dikkat ediniz. Balatalarin yaglanmasi, makinenizin fren sisteminin givenli ¢alismasini
engeller.

Makinenize yapacaginiz periyodik kontroller sirasinda fren bobininin iglevini stirekli kontrol ediniz. Frende herhangi bir
olumsuzluk tespit edildiginde mutlaka degistiriniz.

Makineyi sabitlerken belirtilen vidalari kullaniniz. Aksi halde makine guvenli bir sekilde sabitlenmemis olur.

Motor sogutma fanini periyodik olarak kontrol ediniz. Fanin arizalanmasi durumunda motor asiri derecede Isinabilir ve
motorun yanmasina sebep olabilir.

Makine ve motor kapasitesinin dogru segildiginden emin olunuz. Yanlis kapasite se¢imi makinenin dmrinu kisaltir ve
guvenli calismasini engeller.

Motor baglantisinda PTC baglantisini mutlaka yapiniz.

Makine ve motorun bulundugu ortamin yeterli havalandirmaya sahip olmasini saglayiniz. Yetersiz havalandirma
durumunda makine ve motor asiri isinabilir ve guvenli calisamaz.

Motorun elektrik baglantisi yalnizca yeterli teknik bilgiye sahip personel tarafindan yapilmalidir.

Motor Gzerinde ve kullanim kilavuzunda belirtilen elektrik baglanti semalarina mutlaka uyunuz. Aksi halde makine ve
motor guvenli bir sekilde calisamaz.

Makine ve motorun yabanci maddelerle temas etmesini dnlemek icin gerekli 6nlemleri aliniz. Aksi halde makine ve motor
hasar gorebilir.

Makine veya motor Uzerinde herhangi bir midahale yapmadan dnce asansortu mutlaka isletmeden ¢ikariniz. Aksi halde

yaralanmalara sebep olunabilir.
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Asansor kabininin kat hizasinda duzgin durmasiicin kasnak kavrama agisinin (Sekil 21.1) 160° - 165° olmasi tavsiye edilir.
Makinede yag dolumu liretim sirasinda tam olarak yapilmistir. Uretici firmanin bilgisi disinda yag ilavesi yapilmasi, farkli

yag kullanilmasi veya yag kapaginin sokulmesi durumunda urln garanti kapsami disinda kalacaktir.

MOTORUMUZUN ELEKTRiK BAGLANTISINI YETERLI

TEKNIK BiLGIiYE SAHiIP PERSONELIN YAPMASINI SAGLAYINIZ.
TAMIR BAKIM iSLEMLERi ESNASINDA MUTLAKA ELEKTRiK BAGLANTISINI KESiNiz.

HALAT KAVRAMA ALISH
160°-185"

Sekil 21. 1 Halat kavrama agisi gosterimi
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22. MAKINELERDE OLUSABILECEK ARIZALAR ve COZUM ONERILERI

OLUSABILECEK ARIZALAR

ARIZA SEBEPLERI

COzZUM ONERILERI

Makine kasiliyor veya zorlaniyor.

Makine duzgun bir zemine monte
edilmemistir.

Makine yukten alinarak diizgun
terazili bir sekilde ayarlanip monte
edilmeli ve makinen volan kismindan
rahat donlip donmedigi kontrol
edilmelidir.

Motor titresimli galisiyor.

Sasenin duzgiun olmamasi veya
makineye uygun olmamasi.

Makine yukten alinarak sase duzgln
ve terazili konulmalidir.

Fren ses yapiyor.

Balata kaplin arasi gereginden fazla
aciktir.

Balata kaplin arasi uygun olacak
sekilde (0,5-1,0 mm.) ayarlanmalidir.

Fren kabini durdurmuyor.

Fren balatalari asinmis olabilir.

Fren balatalari degistirilmelidir.

Fren ayari bozuktur.

Daha 6nce anlatilan fren ayar
talimatlarina uygun olarak frenler
ayarlanmalidir.

Fren kaplini veya fren balatasi aginmis

Fren geneleri gikarilip fren kaplini ve

Fren calismiyor.

olabilir. fren ayari tekrar yapitmalidir.
Fren elektrik baglantilarinda sorun Baglantilar kontrol edilerek yeniden
olabilir. baglanti yapilmalidir.

Fren bobinleri yanmis olabilir.

Fren bobinleri degistirilmelidir. Bunun
icin firmamiza muracaat edebilirsiniz.

Disli aginiyor.

Yaglamanin yapilmamasi veya yetersiz
olmasi.

Firma ile irtibata gecilmelidir.

Makinenin saseye uygun monte
edilmemesi.

Makinenin saseye terazili bir sekilde
oturmasi saglanarak disli
degistirilmelidir.

Makine yag kagiriyor.

Makinenin yag sizdirmazlik elemanlari
olan yag kegeleri aginmistir.

Makinenin yluzeyleri iyice
temizlenerek sivi conta surulmeli ve
makinenin sizdirmazlik elemanlari
olan yag kegeleri degistirilmelidir.

Kasnak aginiyor.

Halat gerginlik ayarinin yapilmamasi.

Kasnak degistirilmelidir. Bunun igin
firmamiza miracaat ediniz.

Makine yataklari asiniyor.

Yaglamanin yapilmamasi veya yetersiz
olmasi.

Yataklar degistirilmelidir. Bunun igin
firmamiza muracaat ediniz.

Montaj sirasinda motorun makine
govdesine duzgln sekilde
baglanmamasi, civatalarin uygun
sekilde karsilikli sikilmamasi.

Makine motor sékllerek montaji
yeniden dlzgun bir sekilde
yapilmalidir.

Motor dusuk devirde galigirken ses
yapiyor.

Yaglamanin yetersiz oldugunda dolayi
yataklarin aginmasi.

Yaglama seviyesine bakilarak uygun
yaglamanin yapildig
gozlemlenmelidir.

Makinenin 6n bilya yatak kismindan
ses geliyor.

Makine parasute gecirilmis olabilir.

Rulman degistirilmesi gereklidir.
Firma ile iletisime gegebilirsiniz.

Makinelerde titresim oluyor.

Disli veya sonsuzda egilmeler meydana
gelmis olabilir.

Disli veya sonsuz vida degistirilmesi
gereklidir. Firmaile iletisime
gecebilirsiniz.

Makine parasute gecirilmis olabilir.

Rulmandan ses geliyor.

Motor rulmani dagilmis olabilir.

Rulmanin degistirilmesi ve gerekli
olmasi durumunda firma ile iletisime
gecebilirsiniz.

Tablo 6 Makinelerde olusabilecek arizalar ve ¢oztimleri
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Kullanim ve Bakim Kilavuzu AKIS Dislili Serisi

23. GARANTI BELGESI

AKIS ASANSOR firmasi tarafindan verilen bu garanti belgesi asagida belirtilen sartlara uyulmamasi halinde dogacak
arizalardan firmamiz sorumlu degildir.
1. Kullanim hatalarindan meydana gelen hasar ve arizalar.
2. Makinenin ve frenin Gzerinde kirmizi marka boyasi ile boyanmig kisimlarin sékilmesi durumunda.
3. Voltaj dusuklugu ve fazlaligl, hatali tesisat, makine gerilim glicine uygun olmayan yol verme panolari, koruyucu emniyet
tertibat (faz koruma rolesi, sigorta, makine gliciine gére amper ayari yapilmamis termik vb.) farkli voltaj kullanimindan
dogan arizalar ve hasarlar.
4. Yangin, yildinm dismesi ve dogal afetler ile meydana gelecek arizalar ve hasarlar.
5. Uriin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar.
6. Kabin aski halatlarinin sertligi, gerginligi ve gerekli agirik miktarlarinin kullanilmamasindan meydana gelecek, tahrik ve
saptirma kanallarindaki asinmalar.
7. Kabinin asagi ve yukari vurdurulmasi.
8. Uriiniin etiket tarihlerinde ve seri numaralarinda yapilan tahribatlar.
9. Makinenin kullanma kilavuzunda belirttigi sekilde kullanilmamasi ve yetkili elemanlar disinda bakim ve onarim igin
mudahale edilmis olmasi.
10. Yukleme, bosaltma ve tasima sirasinda olusan hasar ve arizalar.
11. Makine koruma sistemleri baglanmadan direk akim vererek ¢alistirilmasi.
12. Sevkiyatlar icin belirttiginizambar veya kargoya mal tesliminden sonra meydana gelebilecek hasar ve arizalar.
13. Makinenin kapasitesi Uzerinde yuk taginmasi sirasinda meydana gelen hasar ve arizalar.
14. Motor koruyucu termistore (24 Volt disinda) yanlis gerilim verilmesi.
15. Makinenin klemens kutusu kapagindaki baglanti semasina gore, tim baglantilari (gerilim, fren kontak, topraklama ve
termistor uglari) uygun sekilde yapilmamasi halinde.
16. Fren kablo baglantilarinin yanlis yapilmasi halinde.
17. Fren tertibatinin Tip Onay Belgeli olmamasi halinde.
18. %125 yukte fren testinde fren izinin 5 cm’nin altinda olmasi halinde.
19. Enkoder kablo uglarinin surlcuye yanlis baglanmasi halinde.
20. Makinenin etiketinde belirtilen degerlerin suriclye yanlisg girilmesi durumunda.
21. Makinenin direk glines altinda ve 40°C ortam sicakligi Gzerinde galistirilmasi halinde.
22. Makine herhangi bir yerine kaynak yapilmasi halinde.
MAKINEMIiZ GARANTiI KAPSAMI DISINDA KALMAKTADIR!
Yukarida belirtilen hususlar disinda kalan, bitiin parcalar dahil olmak lizere malzeme, is¢ilik ve tGretim hatalarina karsi
URUNUMUZ iKi (2) YIL SURE iLE FIRMAMIZ TARAFINDAN GARANTiI KAPSAMINDADIR.

*  Garanti suresi, malin fatura tarihinden itibaren baslar ve iki (2) yildir.

«  Uriiniin garanti siiresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen siire garanti siiresine eklenir. Malin tamir siresi
en fazla (30) otuz is ginudur. Bu sure, mala iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda
malin saticisi, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi, imalatgisi veya Ureticisinden birisine bildirim tarihinden itibaren
baslar. Malin arnzasinin 20 is gunu igerisinde giderilememesi halinde imalatgi, Uretici veya ithalatgi malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip baska bir mali tiketicinin kullanmasina tahsis etmek zorundadir.

«  Uriinin garanti siiresi igerisinde gerek malzeme ve isgilik gerekse kapsami iginde yapilan islemler igin isgilik masraflari,
degistirilen parga bedeli ya da baska bir ad altinda higbir Gcret talep edilmeyecektir.

* Arnzanin giderilmesi konusunda uygulanacak teknik yontemlerin tespiti ile degisecek pargalarin saptanmasi tamamen
firmamiza aittir. Arizanin giderilmesi Grtinlin bulundugu yerde veya fabrika atolyemizde yapilabilir fakat musterimizin onayi
sarttir.

»  Tuketici onarim hakkini kullanmasina ragmen malin, tiiketiciye teslim edildigi tarihten itibaren bir yiligerisinde;

a) Ayniarizanin ikiden fazla tekrarlamasi

b) Farkli arizalarin doértten fazla meydana gelmesi

c) Verilen garanti suresi igerisinde (2 yil) farkli arizalarin altidan fazla olmasi, tiketicinin Grinden yararlanamamayi
surekli kilmasi trtintin degisimi talep edilebilir.

»  Uriiniin nakliyesi ve montaji triin fiyatina dahil degildir. Malzeme teslimi Konya ve istanbul dahilindedir.
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